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■安全标识符号

安全标识符号

此符号为安全标识符号。此符号主要是为了在搬运、安装机器时，对于有可能给您或他人带来危

险的事项引起您的注意。一定要仔细阅读此符号所附说明内容，并严格遵守。

在安装本机之前，请您务必阅读安全警告事项，这点相当重要。

■警告符号定义

标 识 定 义

危 険 未遵守所述事项时，将导致死亡或重伤的危险。

警 告 未遵守所述事项时，将有可能导致重伤的危险。

注 意 未遵守所述事项时，将有可能导致物质损失或轻伤的危险。

■本书中,还使用了如下的其他标识符。

为正确使用本机，请阅读标识中所述的内容。

标 识 定 义

留意事项。

操作时的参考情报。

指示参照章节或项目。
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■有关人身安全的注意事项

危 険

・在吊运机械时，请绝对不要进入机械底部。

警 告

・请务必按照说明书中所述的方法进行搬运及安装。机械掉落及翻转均有可能导致

发生重大事故。

・请务必在切断工厂侧的供给源的状态下，进行配线及配管的作业。

作业结束后，请在最后接通工厂侧的供给源。

请务必在关闭工厂侧的供给电源后，进行维护等时的配线及配管作业。
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据-1

１．关于安装说明书的阅读

■本书为SB-12R typeG,SB-16R typeG,SB-20R typeG ＣＮＣ自动车床的安装说明书。记载有从机械

搬入到电源投入（运转准备）的作业内容及注意事项。

本机安装前，请必须熟读本书且要充分理解其内容。另外，本书请在经常使用场所妥善保管，以便

在机械移设及维护等作业时使用。

机械运转的相关事项请参照其它「操作说明书」。

■本机安装时，请优先考虑安全作业，仔细阅读并注意本文中的相关警告事项以安全地正确使用本机。

■本机外观及本安装说明书所述式样和内容在无预先通知的情况下变更时，敬请谅解。

对本机或本安装说明书的内容有不明之处时，请与弊社联络。另外，本安装说明书遗失或无法阅读

时也请与弊社联络，代替品以有偿方式送达。

东莞市斯大机械有限公司
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据-2

２．仕 样

■机械结构

项 目 仕 样 备 注

操作方向 右手侧

构造 机･电一体结构

大小

长×宽×高 ２０７０×１１７７×１７６０mm
包括水平调整块

中心高度 １０６０mm

重量 约１７５０㎏ 不含冷却油箱的重量。

■电源设备

项 目 仕 样 备 注

电

源

电 压 ３相ＡＣ２００V ±１０%

频 率 ５０／６０Hz ±１Hz

功

率

SB-12R 负荷运转平均功率： ４.５kVA

仅为本体电源功率SB-16R/

20R
负荷运转平均功率： ３.７kVA

主电

源保护

开关

机械
额定电流：３０A

额定切断功率：Icu/Ics：2.5/1kA
ＱＦ００１

外部

变压器

额定电流：２０A

额定切断功率：Icu/Ics：2.5/1kA
变压器【0G492】

额定电流：２０A

额定切断功率：Icu/Ics：7.5/4kA
ＣＥ标准变压器【0T497】

漏电电流 ５mA

展开电路图No. １０１７１／＊＊－＊＊＊ 附属在机械内：＊为版本数

注 意

・机械侧(工厂侧)设置的给电方式，请连接到接地电阻１００Ω以下的接地端子上。(仅

在日本国内)

・请在工厂侧单独设置开关。

・请不要在机械的电源线上连接产生电气干扰的装置。

请勿在同一电源线上连接大负荷的电器装置。

・各国中使用的电源有所不同。

请与弊社联络使用电源。

・主电源的相关连接。请参照“５－２ 主电源的连接”。
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据-3

■冷却装置仕样

项 目 仕 样 备 注

设置方式 外置型

油箱容量 １８０L 有效容量：１３３Ｌ

冷却马达 ０.４kW

安全装置
切削油油量检测装置 油箱内切削油量不足检出

切削油流量检测装置 切削油流量不足检出【0M459】

切削油 水溶性／非水溶性

・当使用水溶性切削油时，请咨询弊社。

■空压装置仕样

项 目 仕 样 备 注

常用压力 ０.５MPa
请用户自行准备压缩空气供给

源。

配管口径 Ｒc１／４

使用空気量

SB-12R

导套仕样

使用非水溶性

切削油时

４.２m
3
/h

(ANR)

左侧数据为使用气吹装置打开

１０秒／分钟和空气清洁装置时

的值，不包含材料供给装置的使

用空气量。

使用水溶性切

削油时

７.５m
3
/h

(ANR)

无导套仕

样

使用非水溶性

切削油时

９.５m
3
/h

(ANR)

使用水溶性切

削油时

１４.６m
3
/h

(ANR)

SB-16R

/20R

导套仕样

使用非水溶性

切削油时

６.９m3/h

(ANR)

使用水溶性切

削油时

９.８m
3
/h

(ANR)

无导套仕

样

使用非水溶性

切削油时

１４.３m
3
/h

(ANR)

使用水溶性切

削油时

１９.６m
3
/h

(ANR)

注 意

・请向机械供给清洁的压缩空气。

当持续向机械供给由于压缩机而产生带有碳化物和油份的压缩空气时，将会导致

机械内使用的空压机器(电磁阀,气缸等)出现动作不良。

请按压缩机厂家的指示，定期进行压缩机的维护点检。

当压缩空气含油份或水份时，请设置去除装置。

东莞市斯大机械有限公司
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据-4

■润滑装置仕样

项 目 仕 样 备 注

给油位置

直动导向轴承部位

滑动导轨面，滚珠丝杠部位

主·附轴爪母体部位

油流量 ３.０㎝3 流出间隔：30分／50Ｈz

25分／60Ｈz

油箱容量 ２.０L 有效容量：１.３Ｌ

油泵马达 ４W

安全装置 润滑油油量检测装置 油箱内润滑油量不足检出

润滑油
滑动面润滑油

粘度等级 ＩＳＯ ＶＧ６８
推荐油：美孚№２ＳＬＣ

■设置环境

・周围温度(使用时) ····················· ０℃～＋４０℃

(运送・保管时)···············－２０℃～＋６０℃

・周围湿度·································９５％以下

・设置场所高度···························海拔１０００m以下

・环境污染度(IEC60664-1标准)······污染度３

・设置场所周边无酸及腐蚀性气体等

・设置场所地无人为振动及冲击

■Ａ特性噪音水平

・ＳＢ-１２Ｒ

max.７８dＢ(Ａ)，暗噪音水平６７ｄＢ(Ａ)

・ＳＢ-１６Ｒ／２０Ｒ

max.７８dＢ(Ａ)，暗噪音水平５７ｄＢ(Ａ)

测定条件：测定下述无负荷运转时的噪音水平

主附轴最高回转速度指令、全部进给轴停止

测定位置：在机械操作的中间、右侧面、左侧面及后面，并在离机械本体１m及高度１.６m位置

东莞市斯大机械有限公司
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■安装尺寸图
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据-6

３．拆除包装及搬运

警 告

・请务必由２人以上进行重物的作业。

・请务必由有资格者进行吊机，叉车的驾驶及挂钩的作业。

・请务必在使用之前进行缆线,绳索或套筒以及起重机的点检。

３－１ 包装状态下的搬运方法

■使用吊机的搬运方法

危 険

・吊起时，请绝对不要进入机械下方。

注 意

・吊起时，请充分注意平衡，以免损坏外包装及机器。

・请使用耐荷重在２０.０kＮ以上的起吊钢绳。

东莞市斯大机械有限公司
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据-7

■使用叉车的搬运方法

危 険

・吊起时，请绝对不要进入机械下方。

警 告

・请将叉车的爪插入到根部。

・请勿将爪插入图示以外的位置。

东莞市斯大机械有限公司
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３－２ 拆除包装

(1) 取出角铁（４个角位置）。

(2) 从上方取出螺栓，将顶板取出。

(3) 从上面确认机械状态后，拆除侧面螺栓。

・箱内有用架子固定的部品等，请务必先确认内部配置后，再拆除侧板。

(4) 最后拆除下侧（固定机械）的螺栓。

东莞市斯大机械有限公司
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据-9

３－３ 机械的搬运

危 险

・吊起时，请绝对不要进入机械下方。

警 告

・机械搬运时，请关闭机械工厂侧配电箱的电源，并拆出电源供给线和冷却装置的配

线及配管。

・搬动时主要使用卡车，在不好的路面上运行时，请固定运载的机械勿让其跳动。

・本机为机电油一体构造，重量约为１７５０kg。

从卡车上搬下机械时，使用叉车搬运。将叉车的爪如图示插入孔 与孔 。

４．设置（安装)

东莞市斯大机械有限公司
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据-10

４－１ 机械的设置

注 意

・请将机械放置在２个月前铺设且平坦的混凝土地面上（混凝土厚度在３０cm以上）。

・请确保机械操作侧及背面侧有８００mm左右的维护空间(可打开电箱门)。

・请决定熟悉机械的人为机械管理者。并务必在机械管理者的监督下进行机械的设置，点检

和调整作业。

・机械的设置位置，请参照“２.仕样 ■安装尺寸图”。

■机械的水平调整

・机械水平调整是恢复工厂出货机械精度的重要作业。

・在机械本体安装结束之前。请勿进行冷却油装置的设置。

・水平调整螺丝请务必以拧紧的方式进行调整。

东莞市斯大机械有限公司
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机械设置后，请按如下步骤进行机械的水平调整。

(1) 使水平调整螺丝③～⑥全处于悬浮状态。

(2) 清洁水平仪的放置面。

(3) 在图示位置放置水平仪①②。

(4) 请将水平垫块插入水调整螺丝③～⑥的接地位置。

(5) 拧紧水平调整螺丝③④⑤使其与垫块接触。

(6) 调整使机械与地面间隙约为１０mm。

(7) 调整水平调整螺丝③④，使用水平仪②处于水平状态。

(8) 调整水平调整螺丝⑤，使水平仪①处于水平状态。

(9) 微调水平调整螺丝③④⑤，使水平仪①②处于水平状态(容许值：０.０２mm／m)。

(10)以９.８Ｎｍ的扭矩拧紧水平调整螺丝⑥。

(11)确认全部水平调整螺丝均有效接触。

(12)拧紧水平调整螺丝③～⑥的锁定螺丝将其固定。

东莞市斯大机械有限公司
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■冷却装置的设置

・请在机械本体安装结束后再设置冷却装置。

・冷却油箱装有脚轮，便于移动。

移动时，请拆卸配管和配线。除清扫切屑过滤器⑩以外，请在拨出切削油管状态下进行油

箱的移动。

・锁紧螺母⑪时，请确认有密封圈。

◇请按如下步骤设置冷却装置。

(1) 将切屑过滤器⑩，挡板⑤⑥⑦装入冷却油箱⑫内。

(2) 将冷却油箱⑫推入如图所示的机械后侧位置。

(3) 将冷却油箱⑫中的切削油（规定量１８０Ｌ）加至油面计⑬的上限。

(4) 将盖板⑧安装到切削油落下口位置。

(5) 拧紧螺母⑪将冷却油管⑨安装到冷却油泵上。

(请确认螺母⑪上有密封圈。)

(6) 将接头①插入接孔④，接头②插入接孔③内。
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■安装切削油装置２.５MPa【0T431】时
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◇切削油装置的设置

(1) 请在上示意图位置设置本装置。

・为防止因油泵吸入喷出时的配管导致压力损失，请勿离机械本体太远。

(2) 请利用脚轮的定位块⑲(２个)将其固定。

◇切削油装置与机械本体之间的连接

・请在拧紧螺母⑮⑰时，确认有密封圈。

(1) 利用螺丝(２个)固定部件 。

(2) 利用冷却油连接配管⑤将各冷却油管①②③④与机械本体的连接口⑥⑦⑧⑨相连接。

・在与冷却油开关２.５MPa【0M493】并用时，才有开关④和配管⑨。

不包含在切削油装置２.５MPa【0T431】内。

(3) 按照接口编号连接动力⑩和控制⑪的连接线(２根)。

(4) 将接头⑬安装到空压装置⑫内。

(5) 将气管⑭连接到接头⑬内。

(6) 利用接头⑮⑰连接冷却油管⑯⑱。

(7) 冷却油管和高压油管类请使用部件 固定并使其不接触到地板。

(8) 请将接续器⑳的上侧取出后，向取出的油管内注入切削油。

(9) 请将接续器⑳返回原位并拧紧。
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■切削油装置６.９MPa【1A457】的安装
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◇切削油装置的设置

・本装置，请用户自行准备不同于机械本体的其他电源(ＡＣ200Ｖ/３相：２０A以上)。

(1) 请将本装置设置在与机械本体冷却油箱底面相同的水平上。

(2) 请在上示意图位置设置本装置。

・为防止配管导致的压力损失，请勿离机械本体太远。

(3) 请利用脚轮的定位块⑩(４个)将其固定。

◇切削油装置与机械本体之间的连接

(1) 利用高压油管⑧将各冷却油管⑨与机械本体的连接口⑦相连接。

・由于背面ＡＴＴ冷却油喷出仕样【0M469】、气缸式制品排出装置【0M479】必须与减压阀

【68493】连接，请务必连接接口⑦。

(2) 连接连接线⑤。

(3) 利用连接螺母①,⑥将冷却油管②接入机械本体冷却油箱。

・请在拧紧连接螺母①,⑥时，确认有密封圈。

(4) 利用部件③,④固定冷却油管②，使其不接触地面。
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４－２ 运输用固定金具的拆卸

注 意

・避免在搬运时，因过大的负荷压迫滚珠丝杠及支撑轴承，本机在工场出荷时必定安

装有运输用的固定金具。

在设置机械时，请务必拆出运输用的固定金具。

■刀座

取出螺丝①(２个)和螺丝②(２个)后，将运输用固定金具③取出。
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■主轴台

(1) 打开主轴台门。

(2) 取出螺丝①(３个)后，将运输用固定金具②取出。

(3) 关闭主轴台门。
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■操作盘

(1) 取出螺丝①(２个)和螺丝③(２个)后，将运输用固定金具②取出。

(2) 将螺丝①(２个)和螺丝③(２个)安装在电箱和ＣＮＣ操作盘上。

■背面附属装置

取出螺丝①(４个)后，将运输用固定金具②取出。
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４－３ 参考尺寸图

切屑输送带，材料供给装置及自动灭火装置的安装，请参考制造商作成的安装图进行设置。

另外，机械本体右侧面（切屑排出装置侧）要留有为切屑排出装置出入，即切屑排出装置全长

＋５００mm的余量。

■切屑输送带的安装参考尺寸图

警 告

・请安装适合ＩＳＯ ２３１２５的切屑输送带装置。
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■材料供给装置安装参考尺寸图

警 告

・本机请务必与材料供给装置并用。

・在材料供给装置与本机连结部位，请参照下图安装使回转材料不会露出的盖板等。

・请安装适合ＩＳＯ ２３１２５的材料供给装置。

・为提高加工精度及防止振动，请使材料供给装置与机械本体主轴中心在同一直线上。请对

材料供给装置进行调芯，使材料供给装置送料杆插入主轴台移动时，送料杆外径不与主轴

后部套筒内径接触。

另外，在调芯结束后，利用主轴夹头锁紧材料并使其回转，请确认在各回转速度（回转速

度每次递增1000min
-1
，直到最高转速为止）下无异常振动。当出现异常振动时，请再次进

行材料供给装置的调芯。
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《ＳＢ－１２Ｒ》

・图中的尺寸显示了更换主轴内装管仕样【1L445】所需的作业区域。

安装主轴内装管时，请将材料供给装置的前端设置为可取下的构造，确保作业区域。
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《ＳＢ－１６Ｒ／２０Ｒ》

・图中的尺寸显示了更换主轴内装管仕样【0M446】所需的作业区域。

安装主轴内装管时，请将材料供给装置的前端设置为可取下的构造，确保作业区域。

夹头 φＢ(mm)

Ｒ１６ φ１６.５

Ｒ２０ φ２０.５

ＶＮＣ２０ φ２１.０

ＳＮＣ１８ φ１９.０

ＳＲ２３ φ２４.０

Ｐ１６ φ１６.５

Ｐ１０ φ１３.０
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■防震装置盖板的安装参考图

防震装置盖板【0M447】的相关尺寸请参照下图。
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■油雾收集器的安装参考尺寸图

警 告

・当与自动灭火装置并用时，请设计为在检出火灾时油雾收集器停止吸气的系统结构。

・根据被切削材料及加工条件的不同，当切削油的油雾较多时，请设置油雾收集器进行油雾

收集后再排出机外。

・请参照下图加工油雾收集器的安装孔。
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■外部变压器的搬运及安装

ＣＥ标准变压器仕样【0T497】的重量为１６５kg，及变压器【0G492】的重量为１４０kg。

请在本体上面的吊环螺钉上安装吊装用具后，利用吊机等进行搬运安装。

・ＣＥ标准变压器仕样【0T497】的吊环螺钉为４个位置，变压器【0G492】为２个位置。

东莞市斯大机械有限公司

东莞市斯大机械有限公司  刘生:133-0295-6006  王卫:134-3063-2102 www.starcnc-asia.com



东莞斯大

据-28

５．配线及配管

注 意

・请确认是否连接紧固。

・当配线・配管沿地面放置时，请使用保护盖板等

覆盖配线・配管，以防绊倒。

・请务必使用黄･绿颜色的地线。

警 告

・请务必由机械管理者进行配线及配管。

・请务必连接地线。
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５－１ 空压装置的配管

(1).请进行空压装置与压缩空气供给源之间的配管。

将压缩空气供给源的气管接到空压装置的接头①上。接头①口径为Ｒc１／４。

(2).请将旋塞开关②旋至图示方向将其打开。

(3)..请确认调节器压力计③的显示为０.５ＭＰa。
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・请用户自行准备压缩空气供给源与空压装置之间的配管。

・调节器的调整

在工厂出荷时已将空气压力设定为０.５ＭＰa。当因某种原因等发生变化时，请按如下步

骤调整压力为０.５MPa。

(1) 使机械处于准备状态。

(2) 将压力调整盘④向下拔出并解除锁定。

(3) 调整压力调整盘④直到压力计③显示０.５ＭＰa为止。

压力调整盘④向右回转时，压力升高。向左回转时压力降低。

当回转调整压力调整盘④而不能正确显示压力时，请通过１次ＯＮ／ＯＦＦ某一电磁

阀来确认调整后的压力。

・空气清洁装置的流量调整

根据使用切削油的性质不同，需要进行空气清洁装置的流量调整。

松开螺母⑤⑦后利用调节阀⑥⑧进行调整。

并请对应进行如下设定。

另，调节阀⑥⑧向右转则流量减少，向左转则流量增大。

《ＳＢ－１６Ｒ／２０Ｒ》

仕 样 冷却油
螺母⑤

调节阀⑥

螺母⑦

调节阀⑧

导套仕样

回转导套

非水溶性
完全关闭后旋开３－

３/４圈
完全关闭

水溶性 完全关闭后旋开６圈 完全关闭

固定导套

非水溶性
完全关闭后旋开１－

３/４圈
完全关闭

水溶性 完全关闭后旋开３圈 完全关闭

无导套仕样

非水溶性
完全关闭后旋开３－

１/４圈

完全关闭后旋

开９圈

水溶性 完全关闭后旋开７圈
完全关闭后旋

开９圈

《ＳＢ－１２Ｒ》

仕 样 冷却油
螺母⑤

调节阀⑥

导套仕样

回转导套

非水溶性
完全关闭后旋开２－

１/２圈

水溶性 完全关闭后旋开５圈

固定导套

非水溶性
完全关闭后旋开１－

１/２圈

水溶性
完全关闭后旋开２－

１/２圈

无导套仕样

非水溶性
完全关闭后旋开２－

３/４圈

水溶性
完全关闭后旋开６－

１/４圈
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・减压阀(气吹装置用)的调整

工厂出货时，气吹装置用减压阀的空气压力开关已设定为完全关闭后旋开４－１/２圈的

状态。当需要调整气吹量时，请适当调整压力。

(2) 调整减压阀到所需的气吹量。

松开压力调整盘的锁定螺丝。

向右回转压力调整盘时压力降低，向左回转时压力升高。

(3) 拧紧压力调整盘的锁定螺丝。

・ＣＥ标准仕样的安装，请参照操作说明书的“１３－４１ ＣＥ标准仕样【0M902】”。
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５－２ 主电源的连接

５－２－１ 工厂电源为ＡＣ２００Ｖ时

■工厂电源－机械本体主电源断路开关(QF001)之间的连接

（除使用ＣＥ标准变压器仕样【0T497】或变压器【0G492】以外）

请将工厂引出的电源供给线接入机械本体主电源断路开关上。

警 告

・请在切断工厂配电箱电源的状态下，进行电源供给线的连接。

注 意

・对应于机械自身过负荷及过电流，在机械上已安装保护开关。对于工厂侧的过电流

保护机器，请选择可进行电源线(用户准备)短路事故保护的装置。

但该装置需要有３０Ａ(２００Ｖ)以上的额定切断电流。

详细请与机械电源施工的担当者商谈。

・请使用适合该使用电压的电源供给线。

・电源供给线的容许电流根据铺设方法(例．使用导管)的不同将有所不同。

请选择导体截面积为６.０mm２～１０.０mm２，且必须连接后的容许电流在３０Ａ

以上的电源供给线和铺设方法。

详细请与机械电源施工的担当者商谈。

・电源供给线的地线请比其它线长５０mm 左右。

・电源线请先连接机械本体主电源断路开关后，再连接到工厂配电箱。
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请按如下步骤进行配线。

(1) 确认给机械供电的工厂配电箱电源的确处于ＯＦＦ状态。

(2) 取出螺丝②(８个)后，取出带手柄的盖板③。

将手柄置于ＯＰＥＮ/ＲＥＳＥＴ位置并取出。

(3) 取出螺丝④(４个)后，打开电箱的盖板⑤。

(4) 将电源供给线通过电源线进口①引到电箱内。

(5) 如图所示，将电源供给线连接到电箱内主电源断路开关一次侧的各相上。

(6) 将地线连接到如图所示主电源断路开关安装板上的地线端子上。

(7) 利用螺丝④(４个)安装电箱盖板⑤。

(8) 将手柄置于ＯＦＦ位置并利用螺丝②(８个)安装带手柄的盖板③。

(9) 请将电源供给线连接到工场配电盘上。
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・请标识各线(除地线外)的线号。

・当相位相反时，请进行如下作业。

(1)关闭工厂侧配电箱的电源。

(2)将从工厂侧连接到机械本体主电源断路开关一次侧的电源供给线Ｌ１和Ｌ３调换接

入。

(3)打开工厂侧配电箱的电源。

・当打开主电源断路开关侧的电箱门时，请将主电源断路开关旋至ＯＰＥＮ/ＲＥＳＥＴ位

置。关闭时，将其旋至主电源断路开关的ＯＦＦ位置。

・当在使用外部变压器的配线等时，请询问弊社。

东莞市斯大机械有限公司

东莞市斯大机械有限公司  刘生:133-0295-6006  王卫:134-3063-2102 www.starcnc-asia.com



东莞斯大

据-35

５－２－２ 选择ＣＥ标准变压器仕样【0T497】时

请在图示位置设置ＣＥ标准变压器仕样⑧。

根据设置环境，请适当调整导管⑪的长度。

・当使用切削油装置时，请按机械本体 → 切削油装置 →ＣＥ标准变压器仕样的顺序进行

设置。
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■ＣＥ标准变压器仕样－机械本体主电源断路开关(QF001)之间的连接

警 告

・请在工场侧配电箱电源ＯＦＦ的状态下，进行电源供给线的连接。

(1) 当在ＣＥ标准变压器仕样⑧一次侧的端子台⑥中有供给工场侧的电源时，请务必关闭工场侧

配电箱的电源。

(2) 将ＣＥ标准变压器仕样⑧的主电源断路开关⑩置于ＯＦＦ（ ）位置。

(3) 打开ＣＥ标准变压器仕样⑧的门⑨。

(4) 将机械本体主电源断路开关①置于ＯＦＦ（ ）位置。

(5) 取出螺丝④(４个)后，取出电箱盖板⑤。

(6) 取出螺丝②(８个)后，取出带手柄的盖板③。

(7) 将电源供给线(端子：Ｌ１(200)､Ｌ２(200)､Ｌ３(200)､地线)连接机械本体主电源断路开关①。

・请确认确实将电源供给线(端子：Ｌ１(200)，Ｌ２(200)，Ｌ３(200))连接到机械本体主电

源断路开关①的一次侧上。

另外，请确认将电源供给线的地线连接到断路开关安装板的地线端子上。

・请处理电源供给线的接地夹子。

(8) 使垫片⑬在机械侧面的外侧、螺母⑭在机械侧面的内侧，将直接头⑫插入到机械侧面的导孔

(φ３８mm)内。

(9) 利用螺母⑭固定直接头⑫和垫片⑬。

(10)将电源供给线通过直接头⑫引到机械侧面外。

(11)请测定机械侧面导孔 到ＣＥ标准变压器仕样⑧的导孔 的距离，并适当切断导管⑪。

・为使导管⑪被踏时不会给直接头⑫造成负荷，请使导管⑪有足够的长度。

(12)将电源供给线通过导管⑪。

(13)将导管⑪固定到机械侧面的直接头⑫上。

(14)将安装有直接头⑫，垫片⑬的电源供给线装到ＣＥ标准变压器仕样⑧的导孔 内。

(15)利用螺母⑭在ＣＥ标准变压器仕样⑧的内侧固定直接头⑫和垫片⑬。

(16)将导管⑪固定到ＣＥ标准变压器仕样⑧侧的直接头⑫上。
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(17)将机械本体电源供给线连接到二次侧端子台⑦的如下端子上。

接线端子 二次侧端子

电源线(Ｌ１,Ｌ２,Ｌ３) L1(200)，L2(200)，L3(200)端子

地线 ＰＥ端子

屏蔽线 ＰＥ端子

(18)当在ＣＥ标准变压器仕样⑧的一次侧端子台⑥内有从工场侧的供给电源时，请关闭ＣＥ标准变

压器仕样⑧的门⑨。

(19)利用螺丝②(８个)安装带手柄的盖板③。

(20)利用螺丝④(４个)安装电箱盖板⑤并结束作业。

・当未连接工厂侧的电源供给线时，请参照“■工厂电源－ＣＥ标准变压器仕样之间的连接”。
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■工厂电源－ＣＥ标准变压器仕样之间的连接

供给电压，可为ＡＣ３８０Ｖ／ＡＣ４００Ｖ／ＡＣ４１５Ｖ 各３相。

警 告

・请在工厂侧配电箱电源关闭的状态下，进行电源供给线的连接。

注 意

・对应于机械自身过负荷及过电流，在机械上已安装保护开关。对于工厂侧的过电流

保护机器，请选择可进行电源线(用户准备)短路事故保护的装置。

但该装置需要有４０Ａ(４００Ｖ)以上的额定切断电流。

详细请与机械电源施工的担当者商谈。

・请使用适合该使用电压的电源供给线。

・电源供给线的容许电流根据铺设方法(例．使用导管)的不同将有所不同。

请选择导体截面积为６.０mm２～１０.０mm２，且必须连接后的容许电流在４０Ａ

以上的电源供给线和铺设方法。

详细请与机械电源施工的担当者商谈。

・电源供给线的地线请比其它线长５０mm 左右。

请使用１０.０mm
2以上或追加后合计１０.０mm2导体截面积的地线。

・请确认进行了ＣＥ标准变压器仕样⑧与机械本体主电源断路开关间电源供给线的

配线。

・电源供给线请先连接ＣＥ标准变压器仕样⑧后，再进行与工厂侧配电箱的连接。

◇ＣＥ标准变压器【0T497】的主电源断路开关仕样

・额定电流 ：４０A (ＡＣ４００V)

・额定切断功率(Icu/Ics)：７.５／４kA
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(1) 确认ＣＥ标准变压器仕样⑧工场侧配电箱的电源处于ＯＦＦ位置。

(2) 将ＣＥ标准变压器仕样⑧的主电源断路开关⑩置于ＯＦＦ（ ）位置。

(3) 打开ＣＥ标准变压器仕样⑧的门⑨。

(4) 选择适合工场电压的ＣＥ标准变压器仕样⑧一次侧电压。

将ＣＥ标准变压器仕样⑧内主电源断路开关⑩二次侧的电源线（３条）连接到一次侧端子台⑮

上的３８０V／４００V／４１５V任一端子(各Ｕ,Ｖ,Ｗ)上。

(5) 在ＣＥ标准变压器仕样⑧中，已备有安装电源供给线用导管的导孔 （φ３８mm）。将电源供

给线从该导孔 插入到ＣＥ标准变压器仕样⑧内。

请用户自行准备适合该导孔 的导管。

(6) 将电源供给线连接到一次侧端子台⑥的如下端子上。

接线端子 一次侧端子

电源线 (Ｌ１,Ｌ２,Ｌ３) 各Ｌ１，Ｌ２，Ｌ３ 端子

地线 地线 端子

・请勿拆出二次侧ＰＥ－２Ｎ之间的短路线。拆卸后，有可能导致漏电切断器的机能丧失。

・当在工厂侧机械电源回路已有漏电切断器时，请拆卸一次侧ＰＥ－Ｎ之间的短路线。

未拆卸时，工厂侧的漏电切断器将会发生不必要跳闸。

・请标识各线(除地线外)的线号。

・当相位相反时，请进行如下作业。

(1) 关闭工厂侧配电箱的电源。

(2) 将从工厂侧连接到一次侧端子台⑥的电源供给线Ｌ１与Ｌ３对调接入。

(3) 打开工厂侧配电箱的电源。

(7) 将电源线通过导管，并将导管固定到ＣＥ标准变压器仕样⑧的侧面上。

(8) 关闭ＣＥ标准变压器仕样⑧的门⑨。

(9) 确实固定从ＣＥ标准变压器仕样③到工厂侧配电箱之间的导管。

(10)将电源供给线连接到工厂侧的配电箱内。

(11)在投入电源时，请先投入工场侧配电箱的电源后，再将ＣＥ标准变压器仕样⑧的主电源断路开

关⑩置于ＯＮ（ ）位置。由此实现机械本体（主电源断路开关①的一次侧）的供电。
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５－２－３ 选择变压器【0G492】时
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■变压器－机械本体主电源断路开关（QF001）之间的连接

警 告

・请在工厂侧配电箱电源关闭的状态下，进行电源供给线的连接。

注 意

・电源供给线的地线，请比其它线长约５０㎜左右。

请使用１０.０mm
２
以上或追加地线合计１０.０mm

２
导体截面积的地线。

・请准备１个适合变压器导孔 (φ３８㎜)的电源线进口。

・请标识各线(除地线外)的线号。

(1) 当工场侧的电源时已给变压器(一次侧)供电时，请务必关闭工场侧配电箱的电源。

(2) 将变压器断路开关⑥置于ＯＦＦ（ ）位置。

(3) 取出变压器的螺丝⑨(６个）后将盖板⑧取出。

(4) 将机械本体主电源断路开关①置于ＯＦＦ（ ）位置。

(5) 取出螺丝④(４个)后，取出电箱盖板⑤。

(6) 取出螺丝②(８个)后，取出带手柄的盖板③。

(7) 将电源供给线通过电源线进口 引到主电源断路开关①的位置。

(8) 如图所示，将电源线连接到主电源断路开关①一次侧的各相内。

电源线････(Ｌ１，Ｌ２，Ｌ３)

地线 ･････连接到主电源断路开关安装板的地线端子上。

(9) 将电源线进口安装到变压器导孔 (φ３８㎜)内，并将电源供给线通过电源线进口引到端子台

⑦位置｡

确实固定电源线进口。

(10)将电源供给线连接到变压器端子台⑦的如下端子(二次侧)上。

接线端子 二次侧端子

电源线（Ｌ１，Ｌ２，Ｌ３） ＵＴ，ＶＴ，ＷＴ端子

地线 ＰＥ 端子

(11)利用螺丝②(８个)安装带手柄的盖板③。

(12)利用螺丝④(４个)安装电箱盖板⑤并结束作业。

・当未连接工厂侧的电源供给线时，请参照“■工厂电源－变压器之间的连接”。
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■工厂电源－变压器之间的连接

供给电压，可为ＡＣ３８０Ｖ／ＡＣ４００Ｖ／ＡＣ４２０Ｖ 各３相。

警 告

・请在工厂侧配电箱电源关闭的状态下，进行电源供给线的连接。

注 意

・对应于机械自身过负荷及过电流，在机械上已安装保护开关。对于工厂侧的过电流

保护机器，请选择可进行电源线(用户准备)短路事故保护的装置。

但该装置需要有２０Ａ(４００Ｖ)以上的额定切断电流。

详细请与机械电源施工的担当者商谈。

・请使用适合该使用电压的电源供给线。

・电源供给线的容许电流根据铺设方法(例．使用导管)的不同将有所不同。

请选择导体截面积为６.０mm
２
～１０.０mm

２
，且必须连接后的容许电流在２０Ａ

以上的电源供给线和铺设方法。

详细请与机械电源施工的担当者商谈。

・电源供给线的地线请比其它线长５０mm 左右。

・请确认进行了变压器与机械本体主电源断路开关间电源供给线的配线。

・电源供给线请先连接变压器后，再进行与工厂侧配电箱的连接。
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◇变压器【0G492】的主电源断路开关仕样

・额定电流 ：２０Ａ

・额定格切断功率(Icu/Ics)：２.５／１ｋＡ

・请准备１个适合变压器导孔 (φ３８㎜)的电源线进口。

・请标识各线(除地线外)的线号。

(1) 确认变压器工场侧配电箱的电源供给处于ＯＦＦ位置。

(2) 将变压器断路开关⑥置于ＯＦＦ（ ）位置。

(3) 取出变压器的螺丝⑨(６个）后，取出盖板⑧。

(4) 根据变压器一次侧的电压（工场侧的电压）移动端子台⑦的短路棒位置。

一次侧的电压为ＡＣ４２０Ｖ时，请将短路棒插入Ｕ１，Ｖ１，Ｗ１。

一次侧的电压为ＡＣ４００Ｖ时，请将短路棒插入Ｕ２，Ｖ２，Ｗ２。

一次侧的电压为ＡＣ３８０Ｖ时，请将短路棒插入Ｕ３，Ｖ３，Ｗ３。

(图示电压为ＡＣ３８０Ｖ。)

(5) 将电源线进口安装到变压器导孔 (φ３８㎜)内，并将电源供给线通过电源线进口引到端子台

⑦位置。

确认固定电源线进口。

(6) 将电源供给线连接到变压器端子台⑦的如下端子(一次侧)上。

接线端子 一次侧端子

电源线(Ｌ１，Ｌ２，Ｌ３) ＲＴ，ＳＴ，ＴＴ端子

地线 ＰＥ 端子

・当相位相反时，请进行如下作业。

(1) 关闭工厂侧配电箱的电源。

(2) 将从工厂侧连接到变压器一次侧的电源供给线ＲＴ和ＴＴ对调接入。

(3) 打开工厂侧配电箱的电源。

(7) 利用螺丝⑨(６个)安装盖板⑧。

(8) 将电源供给线连接到工场的配电箱内。

(9) 投入电源时，请先投入工场侧配电箱的电源，再将变压器断路开关置于ＯＮ位置。

由此实现机械本体（主电源断路开关①的一次侧）的供电。
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５－３ 自动材料供给装置的连接

■连接器连接时

警 告

・请在机械本体主电源断路开关ＯＦＦ( )的状态下，进行连接器的拆卸。

在左侧面处备有自动材料供给装置界面的连接器①。

请用户自备如下部品。

由此，用户可轻松进行机械本体与自动材料供给装置之间连接线的装卸。

・连接器①的电源电压为ＡＣ２００Ｖ(３相或单相：max.５Ａ)。

当需要ＡＣ２３０Ｖ(３相或单相)时，可从ＣＥ标准变压器仕样【0T497】端子台供给电

源。

・详细的连接，请参照展开电路图。
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◇备用部品

・连接器外罩

类型 ＨＡＲＴＩＮＧ制 ＩＴＴＩＣＳ,Ｃａｎｎｏｎ制

ａ类型
０９３０ ０２４ ０５４０ Ｈ２４Ｂ－ＴＳＨ－Ｒ０－ＰＧ２１

０９３０ ０２４ ０４４０ Ｈ２４Ｂ－ＴＧＨ－Ｒ０－ＰＧ２１

ｂ类型
０９３０ ０２４ ０５４１ Ｈ２４Ｂ－ＴＳＨ－Ｒ０－ＰＧ２９

０９３０ ０２４ ０４４１ Ｈ２４Ｂ－ＴＧＨ－Ｒ０－ＰＧ２９

・连接器端子台

ＨＡＲＴＩＮＧ制 ＩＴＴＩＣＳ,Ｃａｎｎｏｎ制

０９３３ ０２４ ２６０１ ＨＥ－０２４－Ｍ

・导管

为保护上述连接器与自动材料供给装置之间的电缆，请使用导管。

导管安装到连接器外罩上时，规格如下。

ａ类型：ＰＧ２１

ｂ类型：ＰＧ２９

・连接线

电源供给线···············请使用容许电流值在１０Ａ以上的屏蔽电缆。

(ＡＣ２００Ｖ时)

信号线·····················请使用导体截面积在０.５mm２以上的屏蔽电缆。
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◇连接器界面

自动材料供给装置界面，请务必满足如下仕样。

注 意

・请务必使用从机械侧输出的紧急停止信号。

紧急停止信号在机械正常时为接点关闭状态，异常时为接点打开状态。

自动材料供给装置，其回路请设计成在接点打开后处于紧急停止状态。

・在ＥＵ区域内使用本机械时，为执行ＣＥ机械指令，请务必使用机械侧门的开闭信

号。在自动材料供给装置侧，其回路请设计成当机械侧门开闭信号处于ＯＦＦ时(信

号接点打开时)进入如下状态。

只可手动控制送料杆的前进／后退动作。

且其进给速度为２m/min 以下。

・当自动材料供给装置备有紧急停止按扭时，请准备紧急停止信号的输出。

(输出接点：正常时关闭，按该按扭时打开)

而且当紧急停止信号输出时，材料供给装置处于停止状态。

・当在自动材料供给装置侧发生相对于作业者的危险状态时，请停止材料供给装置。

而且此时向机械本体输出异常信号并动作，同时也停止机械本体。

・各信号的最大输出负荷为ＤＣ２４V ０.３A。

请勿使用该负荷以上的电压(例：ＡＣ１００Ｖ、ＡＣ２００Ｖ)。

・电源供给线

触点No. 线 号 用 途

１ Ｕ４０ 电源

２ Ｖ４０ 电源

１３ Ｗ４０ 电源

－－ 地线

１４ －－ 屏蔽接地
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・信号线(ＣＮＣ→自动材料供给装置)

触点No. 线 号 用 途

５ Ｙ３１Ａ(２９１) 机械侧门开闭信号

７ ２８７ 机械侧紧急停止信号

８ Ｙ３４Ｂ(２９３) 主轴夹头打开信号

９ Ｙ３４Ａ(２９４) 主轴夹头关闭信号

１０ Ｙ３３Ｂ(２９８) 进给扭矩停止信号

１１ Ｙ３０Ａ(２９６) Ｍ0信号

１２ Ｙ３２Ｃ(２９７) 共用输出信号

・信号线(自动材料供给装置→ＣＮＣ)

触点No. 线 号 用 途

１６ ４９３
材料供给装置侧紧急停止信号(*1)

１７ ４９４

１８ 接地

１９ Ｘ７４(４９７) 材欠信号

２０ Ｘ７３(４９５) 准备完成 (*2)

２１ Ｘ７２(４９６) 材料送出完成

２２ Ｘ７１(４９８) 异常信号 (*3)

２３ Ｘ７０(４９９) 全材料结束 (*4)

２４ ＋２４Ａ 共用输入信号

・(*1)使用本信号时，请将电箱内P.C.B.(A701)上的指拨开关SA766置于“０”侧。

・(*2)使用本信号时，请将电箱内P.C.B.(A701)上的指拨开关SA771(8)置于“０”侧。

・(*3)使用本信号时，请将电箱内P.C.B.(A701)上的指拨开关SA771(7)置于“０”侧。

・(*4)使用本信号时，请将电箱内P.C.B.(A701)上的指拨开关SA771(6)置于“０”侧。

・电箱内P.C.B.(A701)上的指拨开关SA771(1)～(5)初始设定为“1”侧。
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■端子台连接时

◇信号线的连接

警 告

・请务必在机械本体主电源断路开关处于ＯＦＦ( )的状态下，进行此作业。

注 意

・请务必使用从机械侧输出的紧急停止信号。

紧急停止信号在机械正常时为接点关闭状态，异常时为接点打开状态。

自动材料供给装置，其回路请设计成在接点打开后处于紧急停止状态。

・在ＥＵ区域内使用本机械时，为执行ＣＥ机械指令，请务必使用机械侧门的开闭信

号。在自动材料供给装置侧，其回路请设计成当机械侧门开闭信号处于ＯＦＦ时(信

号接点打开时)进入如下状态。

只可手动控制送料杆的前进／后退动作。

且其进给速度为２m/min 以下。

・当自动材料供给装置备有紧急停止按扭时，请准备紧急停止信号的输出。

(输出接点：正常时关闭，按该按扭时打开)

而且当紧急停止信号输出时，材料供给装置处于停止状态。

・当在自动材料供给装置侧发生相对于作业者的危险状态时，请停止材料供给装置。

而且此时向机械本体输出异常信号并动作，同时也停止机械本体。

・各信号的最大输出负荷为ＤＣ２４V ０.３A。

请勿使用该负荷以上的电压(例：ＡＣ１００Ｖ、ＡＣ２００Ｖ)。

・请使用导体截面积为０.５mm
２
以上的屏蔽线。
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(1) 将机械本体主电源断路开关置于ＯＦＦ( )位置。

(2) 取出电箱盖板①。

(3) 将电源线从机械侧面的导孔 插入到电箱内。

此时，将电源线通过导管。

(4) 请在离机械本体电箱内机械侧面的导孔 最近的屏蔽线锁定位置锁定电源线的屏蔽线｡

此时，请剥掉电源线外皮约４０mm。

(5) 请将电源线连接到P.C.B.(A701)端子台ＸＴ７５３的端子内。

・请标识各线的线号。

・详细的连接，请参照展开电路图。

(6) 当自动材料供给装置有从外部供给电源时，安装电箱盖板①。并请注意在安装盖板①时勿夹到

电源线。

・当从机械本体供给电源时，请参照“◇从机械本体供给自动材料供给装置电源时的连接”。
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◇从机械本体供给自动材料供给装置电源时的连接

警 告

・请务必在机械本体主电源断路开关ＯＦＦ( )的状态下，进行此作业。

注 意

・电源电压为ＡＣ２００Ｖ(３相或单相：max.５Ａ)。

当需要ＡＣ２３０Ｖ(３相或单相)时，请从ＣＥ标准变压器仕样【0T497】的端子

台供给电源。

・地线请比其他线长约５０mm 左右。

・请使用容许电流值在１０Ａ以上的屏蔽线。

・请参照安装说明书中的“５－５ ＣＥ标准变压器仕样【0T497】外部机器用电源的连接”。
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(1) 将机械本体主电源断路开关置于ＯＦＦ（ ）位置。

(2) 取出电箱盖板①。

(3) 将电源线从机械侧面的导孔 插入到电箱内。

此时，将电源线通过导管。

(4) 请在离机械本体电箱内机械侧面的导孔 最近的屏蔽线锁定位置锁定电源线的屏蔽线。

此时，请剥掉电源线外皮约４０mm。

(5) 请将电源线连接到端子台ＸＴ９３１的端子内。

线 号 用 途

Ｕ４０ 电源

Ｖ４０ 电源

Ｗ４０ 电源

地线

・请标识各线(除地线外)的线号。

・详细的连接，请参照展开电路图。

(6) 安装电箱盖板①。

请在安装盖板①时，注意勿夹到连接线。
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■安装自动材料供给装置时的设定

◇保持继电器的设定

・设定保持继电器Ｋ00-bit0＝１(使用自动材料供给装置)。

・根据自动材料供给装置材欠信号的接点类型设定保持继电器Ｋ12-bit2。

材欠信号在材欠时为ａ接(开)类型时设定为“０”；ｂ接(闭)类型时设定为“１”。

◇指拨的设定

请按如下所示设定电箱内Ｐ.Ｃ.Ｂ上设置的指拨开关ＳＡ７７１。

指拨开关ＳＡ７７１(分线基板Ａ７０１上)

№ 初始设定 设 定 内 容 备 注

１ ＯＮ侧 ( ) Ｍ0信号用 单独取出信号时改为ＯＦＦ侧( )

２ ＯＮ侧 ( ) 预备

３ ＯＮ侧 ( ) 进给扭矩停止信号用 单独取出信号时改为ＯＦＦ侧( )

４ ＯＮ侧 ( ) 夹头开闭信号用 单独取出信号时改为ＯＦＦ侧( )

５ ＯＮ侧 ( ) 紧急停止信号用 单独取出信号时改为ＯＦＦ侧( )

６ ＯＦＦ侧( ) 全材料结束信号用 未使用信号时改为ＯＮ( )

７ ＯＦＦ侧( ) 异常信号用 未使用信号时改为ＯＮ( )

８ ＯＦＦ侧( ) 准备完成信号用 未使用信号时改为ＯＮ( )

・使用材料供给装置侧的紧急停止信号时，请将电箱内P.C.B.(A701)上的滑动开关SA766置于

“０”侧。
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５－４ 切屑输送带的连接

■安装切屑输送带【0M401,0M402】时

警 告

・请务必在机械本体主电源断路开关ＯＦＦ( )的状态下，进行此作业。

注 意

・使用切屑输送带时，请务必将电箱内 P.C.B.(Ａ７０１)上的指拨开关

ＳＡ７７０(1)置于“ ”侧。

(1) 将切屑输送带①安装到机械本体上。

(2) 将导管④的接头③连接切屑输送带控制盘的接口②上。

(3) 利用束紧带⑤将导管④固定在切屑输送带①上。
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■用户自备切屑输送带时的配线

注 意

・请在切屑输送带侧，进行马达过负荷的保护方法。

例：利用安装的热敏继电器，使切屑输送带跳闸并停止。

・在切屑输送带侧备有异常信号输出接点（输出接点：正常时关闭，异常时打开）。

另外，请在异常信号输出时停止切屑输送带。

例：马达保护用热敏继电器跳闸及切屑输送带紧急停止等。

・当在切屑输送带侧备有紧急停止按扭时，请准备紧急停止信号输出接点

(输出接点：正常时关闭，按该按扭时打开)。

另外，请在异常信号输出时停止切屑输送带。

◇切屑输送带马达的电源电压为ＡＣ２００Ｖ(３相或单相)

将电源供给线，异常信号线，紧急停止信号线(有紧急停止按扭时)连接到电箱内的端子台上。请

请准备如下２条(或３条)连接线。

・电源供给线････････请使用容许电流值在１０Ａ以上的屏蔽线。

・异常信号线････････请使用导体截面积在０.５mm２以上的屏蔽线。

・紧急停止信号线････请使用导体截面积在０.５mm
２
以上的屏蔽线。

警 告

・请务必在机械本体主电源断路开关ＯＦＦ( )的状态下，进行此作业。

・请在切屑输送带侧的控制电箱内，准备安装导管用的导孔（φ２９mm～φ３０mm）。

(1) 将机械本体主电源断路开关置于ＯＦＦ（ ）位置。

(2) 取出机械本体电箱盖板。
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(3) 在机械本体上，备有安装切屑输送带连接线用导管的导孔⑥，并将连接线通过该导孔⑥引到电

箱内。

请用户自行准备适合该导孔⑥的导管及电源线进口，并将连接线通过导管和电源线进口。

(4) 请在机械本体电箱内，离导孔⑥最近的屏蔽地线锁定部位的锁定屏蔽线。此时，请将连接线外

皮剥掉约４０mm左右。

(5) 请将连接线连接到端子台ＸＴ９３０,ＸＴ９３１的端子上。

连接线 ＸＴ９３０端子

电源 Ｕ３、Ｖ３、Ｗ３

地线 地线 端子

连接线 ＸＴ９３１端子

异常信号 Ｘ９４(４０２),＋２４Ａ 注１．

紧急停止信号 ４０３,４０４ 注２．

注１．使用本信号时，请将电箱内P.C.B(A701)上的指拨开关ＳＡ７７０(1)置于“ ”侧。

注２．使用本信号时，请将电箱内P.C.B.(A701)上的指拨开关ＳＡ７６４置于“ ”侧。

注 意

・请使地线比其它线长约５０mm 左右。

・请标识各线(除地线外)的线号。

导孔⑥尺寸：φ３０㎜

・详细的连接，请参照展开电路图。

(6) 安装机械本体电箱盖板。
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◇切屑输送带马达的电源电压为ＡＣ２３０Ｖ(３相或单相)时

此时，可根据选择的ＣＥ标准变压器仕样【0T497】进行连接。

请准备如下２条(或４条)连接线。

・电源供给线(ＣＥ标准变压器仕样←→切屑输送带)

请使用导体截面积在０.７５mm２以上的屏蔽线。

・起动停止信号连接线（机械←→切屑输送带）

本信号为当机械本体处于异常状态时，使切屑输送带停止的信号。

(输出接点：机械正常时关闭，异常时打开)

请使用导体截面积在０.７５mm２以上的屏蔽线。

注 意

・请准备在本停止信号打开时，停止输送带的回路。

・异常信号线（机械←→切屑输送带）

本信号为当切屑输送带处于异常状态时，使机械本体处于停止状态的信号。

请使用导体截面积在０.５mm
２
以上的屏蔽线。

・紧急停止信号线(电箱←→切屑输送带)

本信号为当按切屑输送带的紧急停止按扭时，使机械本体处于紧急停止状态的信号。

请使用导体截面积在０.５mm２以上的屏蔽线。

・请在切屑输送带侧的控制电箱内，准备安装导管用的导孔（φ２９mm～φ３０mm）。
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警 告

・请务必在机械本体主电源断路开关ＯＦＦ( )的状态下，进行此作业。

・电源供给线的配线

从ＣＥ标准变压器仕样【0T497】的端子台供给该电源。

・请参照安装说明书的“５－５ ＣＥ标准变压器仕样【0T497】的外部机器用电源的连接。

・起动停止信号线与异常信号线及紧急停止信号线的配线

(1) 将机械本体主电源断路开关置于ＯＦＦ（ ）位置。

(2) 取出机械本体电箱盖板。

(3) 在机械本体上，备有安装切屑输送带连接线用导管的导孔⑥，并将连接线通过该导孔引到电

箱内。

请用户自行准备适合该导孔⑥的导管及电源线进口，并将连接线通过导管和电源线进口。

(4) 请在机械本体电箱内，离导孔⑥最近的屏蔽地线锁定部位的锁定屏蔽线。此时，请将连接线

外皮剥掉约４０mm左右。

(5) 请将连接线接到端子台ＸＴ９３１的端子上。

连接线 ＸＴ９３１端子

起动停止信号线 ７０,７１

异常信号线 Ｘ９４(４０２),＋２４Ａ 注１．

紧急停止信号线 ４０３,４０４ 注２．

注１．使用本信号时，请将电箱内P.C.B(A701)上的指拨开关ＳＡ７７０(1)置于“ ”侧。

注２．使用本信号时，请将电箱内P.C.B.(A701)上的指拨开关ＳＡ７６４置于“ ”侧。

注 意

・地线请比其他线长约５０mm 左右。

・请标识各线(除地线外)的线号。

导孔⑥的尺寸：φ３０㎜

(6) 安装机械本体电箱盖板。

・详细的连接，请参照展开电路图。
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５－５ ＣＥ标准变压器仕样【0T497】外部机器用电源的连接

警 告

・请在工场侧配电箱的电源处于ＯＦＦ状态下，进行电源供给线的连接。

注 意

・当需要自动材料供给装置及切屑输送带等外部机器用的ＡＣ２３０Ｖ

(３相或单相)电源时，请从ＣＥ标准变压器仕样【0T497】中供给该电源。

・地线请比其他线长约５０mm 左右。

・请按照“５－２－２ 选择ＣＥ标准变压器仕样【0T497】时”进行设置。

・最大负荷电流全部为５Ａ。

・请使用导体截面积在０.７５mm２以上的电源供给线。

・请标识各线(除地线外)的线号。

・详细的连接，请参照展开电路图。
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(1) 当ＣＥ标准变压器仕样①的端子台②有从工场侧供给电源时，请务必关闭工场侧配电箱的

电源。

(2) 将ＣＥ标准变压器仕样①的主电源断路开关③置于ＯＦＦ（ ）位置。

(3) 打开ＣＥ标准变压器仕样①的门④。

(4) 在ＣＥ标准变压器仕样①的侧面，备有安装导管用的导孔（φ２９mm）。电源供给线从该导孔

（ 或 ）插入ＣＥ标准变压器仕样①内。

请用户自行准备适用于导孔的导管。此时，将电源供给线通过导管。

(5) 将电源线连接到端子台⑤的如下端子上。

接线端子 二次侧端子

电源线(Ｌ１,Ｌ２,Ｌ３) Ｕ230，Ｖ230，Ｗ230端子

地线 ＰＥ端子

(6) 确认导管确实紧固在ＣＥ标准变压器仕样①及外部机器上。

(7) 关闭ＣＥ标准变压器仕样①的门④。

・在实际供给电源时，请将ＣＥ标准变压器仕样①的断路开关⑥置于ＯＮ位置后使用。
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５－６ 预备Ｍ代码【932 86 005】信号输出端子的连接

警 告

・请务必在机械本体主电源断路开关及负荷侧机器电源ＯＦＦ( )的状态下，进行此

作业。

注 意

・各输出信号的最大负荷为ＤＣ２４V ０.３Ａ。

・请勿使用该负荷以上的电压(例：ＡＣ１００Ｖ、ＡＣ２００Ｖ)。

・请使用导体截面积在０.５mm２以上的屏蔽线。

・请在负荷侧的控制机器上准备安装导管的导孔(φ２９mm)。

各预备Ｍ代码的输出信号用途根据用户不同有所差异。请按如下方法进行信号输出端子的配线。

(1) 将机械本体主电源断路开关置于ＯＦＦ( )位置。

(2) 取出机械本体电箱盖板。

(3) 将连接线从连接线连接部分引入电箱。

(4) 请在机械本体电箱内最近的屏蔽线锁定部位锁定屏蔽线，并将其外皮剥掉约４０mm左右。

(5) 请将连接线连接到端子台ＸＴ７５３的端子上。

・请标识各线(除地线外)的线号。

・详细的连接，请参照展开电路图。

(6) 安装电箱盖板结束作业。

请在安装电箱盖板时，注意勿夹到连接线。
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６．确 认

请在以上机械安装结束后进入运转准备之前，进行如下项目的确认。

６－１ 空气设定压力的确认

本机的设定空气压力为：０.５ＭＰa。

请使机械进入准备状态后，确认压力计的显示压力。

在工厂出荷时已设定有恰当的值。当因某种原因而发生变化时，请调整压力。

・请参照安装说明书“５－１ 空压装置的配管”。
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６－２ 安全机能的确认

在本机中装备有各种安全装置。请依照操作说明书的“１２－２－２ ６个月点检 ■安全装置的点

检”进行安全装置的动作确认。另外，如下相关项目为操作说明书内容的补充，安装时，请务必进行

此操作。

■紧急停止按扭的动作确认

(1).使机械处于准备状态。

(2).按机械操作盘的ＥＭＥＲＧＥＮＣＹ ＳＴＯＰ 按扭后，确认机械处于紧急停止状态。

当ＬＣＤ画面的底部有“ＥＭＧ”文字闪烁时，即为紧急停止状态。

■切削油流量检测装置【0M459】的调整

切削油的流量，会因切削油类型及机械的设置环境（温度）等不同而发生改变。

因此，当变更切削油类型及机械设置环境（温度）等时，请务必进行切削油流量检测装置的调整及

确认。

・请参照操作说明书中的“１３－１５ 切削油流量检测装置【0M459】”。
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７．其他

７－１ 主电源断路开关（ＱＦ001）的锁定

可利用挂锁在机械本体主电源断路开关的ＯＦＦ( )侧进行锁定。

可按如下步骤进行锁定。

(1) 将主电源断路开关置于ＯＦＦ（ ）侧。

(2) 请将手柄的「PUSH」显示部位压向箭头方向后拨出锁定装置①并锁入挂锁②。

・请由用户自行准备挂锁。

・请使用铁芯直径为４～８㎜的挂锁。

可在前电箱盖板打开状态下且主电源断路开关的ＯＦＦ（ ）侧进行锁定。

可按如下步骤进行锁定。

(1)将主电源断路开关置于ＯＦＦ（ ）侧。

(2)请将挂锁②锁入金具①内。

・请由用户自行准备挂锁。

・请使用铁芯直径为４～５㎜的挂锁。
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７－２ 废弃

当废弃机械时，请注意如下事项。

・请按照各地区所规定的条例和规则进行机械的废弃。

・请务必在回收切削油和润滑油后再进行废弃。

・请按照各自厂家的指示进行切削油和润滑油的处理。
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